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Welding Fusion- welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys
(beam welding excluded) - Quality levels for imperfections
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L&l néi ddu
TCVN 7472 : 2005 hoan toan tuong duong vdi ISO 5817 : 2003.

TCVN 7472 : 2005 do Ban ky thuat tiéu chudn TCVN/TC 44 Han kim loai
bién soan, Téng cuc Tidu chudn Do ludng Chét Iuong dé nghi, BS Khoa hoc
va Cong nghé ban hanh.



TIEYU CHUAN VIET NAM TCVN 7472 : 2005

Xuat ban 13n 1

Han- Céc lién két han néng chdy & thép, niken, titan va cic hop
kim ctia chiing (trir han cham tia) - Mdc chit lugng ddi véi
khuyét tat

Welding - Fusion- welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
excluded) - Quality levels for imperfections

1 Phamvi ap dung

Tiéu chudn nay qui dinh cac mic chét Iugng vé khuyét tat & cac lién két han néng chay (trif han chim
tia) d6i véi t4t ca cac loai thép, niken, titan va cac hop kim cilia ching. Tiéu chugn nay ap dung cho cac
vét liéu cb chidu day ién hon 0,5 mm.

Mifc chét lugng d6i vai lién két han chiim tia trong thép dugc gidi thiéu trong 1ISO 13919 1.

Ba mifc chét luong duoc quy dinh & c6 thé ap dung rong rii trong ché tao két cdu han. Ching dugc ky
higu bdi cac chir cai B, C va D. Mrc chét lugng B tuong (g véi cac yéu ciu cao nhat & m&i han hoan
thién. Cac mifc chét lugng ciin cif vao chit lugng ché tao va khong ciin cif vao kha niing phii hop cho
sif dung clia san phdm (xem 3.2).

Tiéu chudn nay 4p dung cho:

— thép hop kim va thép cac bon;

- niken va hgp kim niken;

~ titan va hop kim titan;

- han ty ddng, co khi hoa va han tay;

- 14t ca cac tuthé han;

~ 8t ca cac lién két han nhu han giap mép, han géc va han phan nhanh;

- céac qua trinh han sau day va cac qua trinh han riéng clGa ching phi hop vdi 1ISO 4063:
+ 11 han hé quang kim loai khéng cb khi bao vé;
+ 12 han hd quang dudi I6p thuSc han;
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+

13 han hé quang trong khi bao vé;

+ 14 han trong khi bdo vé véi dién cuc khéng chay;

+ 15 han hé quang platma;

+ 31 han hdi vdi ngon Ilra — khi d6t — oxy (chi @6i véi thép).

Tiéu chusn nay khéng bao gém cac khia canh luyén kim vi du nhu kich thudc hat, 86 ciing.

2 Tailiu vién din

ISO 2553 : 1992, Welded, brazed and soldered joints — Symbolic representation on drawings (M3&i
han, m&i han déng va m&i han vdy — Trinh bay ky hiéu trong ban v&).

ISO 4063 : 1998, Welding and allied processes - Nomenclature of processes and reference
numbeers- (Han va cac qué trinh lién quan - Danh muc cac qué trinh va s& thir ty).

TCVN 6115- 1 : 2005 (ISO 65201 : 1998), Han va cac qua trinh lién quan — Phan loai khuy&t tat hinh
hoc & kim loai — Ph4n 1: Han néng chay.

3 Thuét ngir va dinh nghia
Trong tiéu chuin nay st dung cac thuat ngif va dinh nghia sau:

31
Mic chat lugng (quaiity level)
Mb ta chit luong clia méi han trén co s chiing loai va kich thubic clia khuyét tat da lya chon.

32

Tinh thich hgp cho sir dung (fitness— for— purpose)

Tinh ch#t clia mot sin phdm, mét qua trinh holic mdt dich vu dap (ihg mét muc tiéu nhét dinh trong cac
&by kién rigng.

33

Khuy#ét it ngén (short imperfections)

Mot hay nhidu khuyét tat cb tng chiéu dai khéng 16n hon 25 mm trén m&i 100 mm chiéu dai clia méi
hén ho#ic cao nhét 1a 25 % chiéu dai clia m&i han d6i véi m&i han ngén hon 100 mm, pham vi 4p dung
cho phin ldn cac khuyét tat .

34

Khuy#t tat hé thdng (systematic imperfection)

Céc khuyét tat duoc phan b6 & cac khodng cach déu nhau trong m&i han trén cac chiéu dai méi han
ki€m tra, cac kich thuc clia cac khuy&t tat don ndm trong khodng gidi han clia cac khuyét tat cho

trong Bang 1.
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35
Bé mit chiéu (projected area)
B& mat ma & trén 86 khuyét tat phan bs trén thé tich clia méi han quan s4t duge phan anh hai chiéu.

Trai v8i bé mit gay ddn, su xust hidn khuyé&t t&t & anh tia birc xa phu thudc vao chiéu day ctia méi han
(xem hinh 1).

3.6
Dién tich mit cét (cross—section area)
Mit g8y dit cdn quan sét hay bé mét mai.

$ 1 $1
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Hinh 1 - Cac phim chyp anh X quang cia céc miu véi sy xust hign cic 16 rd
giong nhau trong mdt don vj thé tich
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4 Ky hidu

Céc ky hiéu sau day dugc sif dung trong Bang 1.

a Chiéu day danh nghia cia méi han géc (xem I1SO 2553).
Chiéu réng gia cudng m&i han.

Duting kinh 18 8.

Chiéu cao ho#c chidu rong clia khuyét tat.

> o o

—

Chiéudaicﬁamuy&mmeocmﬁudqcmﬁhan.

Chiéu dai cla bé mat chiéu ho#ic clia bé mit cit ngang.

s Chiéu day danh nghia clia m&i han giap mép (xem ISO 2553).

t Chiéu day thanh 8ng holic t&m (kich thuSc danh nghia).

w,  Chidu rong clia méi han hosic chiéu rdng hay chiéu cac clia méit gay (.
z Chiéu dai canh clia m&i han géc (xem ISO 2553).

a Goc chuyén ti€p mGi han.

B Gbccla 85 léch gbc.

5 Danh gid khuyét tat

Gidi han d8i véi cac khuyét tat duge gidi thidu trong Béng 1. Nhimg gi6i han nay 4p dung d8i véi cac
m&i han hoan thién va cling ¢6 thé &p dung cho giai doan trung gian trong san xu&t han.

Né&u c4n diing mdt phuong phap khéc v6i phuong phap kiém tra vi md @€ phat hién khuyét tat thi chi
¢én ch ¥ 38n nhitng khuyét tat cb thé phat hién duoc & 86 phéng dai it hon hoaic bing mudi 1n.

Dibu nay khong bao gém céc I5i nép nhiin khi ngudi (xem 1.5 Bang 1) va nit t& vi (xem 2.2 Bang 1).
Chi cho phép cb khuyét tit hé thdng trong mifc D, véi didu kién cac yéu ciu khac trong Bang 1 duoc
Gap (mg.

Théng thudng m&i han dudc danh gia tach bidt theo timg loai khuy#t tat.

Céc foai khuyét tat khac nhau xust hién trong mat cit ngang méi han lam suy y&u mét cit cin dugc
d4nh gi4 dic biét (xem khuy&t tat bdi).

Gii han d6i voi khuyét tat bdi (xem Bang 1) chi dugc ap dung trong nhing trudng hop néu cac véu ciu
a8i v6i khuyét tat don khong bi vuot qua.

Cir hai khuy&t tat lién ké cach nhau mét khodng nhd hon kich thuc chinh cla khuyét tat nhd hon phai
duoc coi 1a mdt khuyét tat don.



Béng 1 : Gidl han khuy¥t tat

85 | MisS | Ton
tha theo kh Ghi cha ":'m Gié tr] gidi han khuy#t tit d&i vl céc mirc chit lugng
ty | TCWN tht
61151 D c B
1. Khuy#t tit b8 mt
11 | 100 Nt - 205 Khong cho phép Khéng cho phép Khéng cho phép
1.2 104 NGt hdm - >05 Khéng cho phép Khéng cho phép Khdng cho phép
cudi
13 2017 R4 bé Kich thudc 16n nhét cia mdt rd don 48l val 05
mit - M4l han glap mép dn3 | d<03s Khéng cho phép | Khéng cho phép
- M8l han gbc d<03a
Kich tHu6c 16n nhat cia mot r§ don d6i véi
- M& han gidp mép >3 d<03s, d<0.2s, Khéng cho phép
nhung max. 3 mm | nhung max. 2 mm
- M6 han géc ds03a, d<0.2a,
nhung max. 3 mm_| nhung max. 2 mm
1.4 2025 H&m co < 0,5 h<02t Khdng cho phép Khéng cho phép
culi méi . d8n 3
han T * >3 | hs02t, hs0,1t, Khéng cho phép
’ nhung max. 2mm | nhung max. 1 mm
15 | 401 |Han khong Khong cho phép | Khong cho phép | Khong cho phép
chéy ngéu - :
(n6ng chdy
khong
hoan toan) >05
Han khong | Chi phat hién dugc bang kinh hidn vi e Bugc phép Bugc phép Khéng dugc phép
chdy ngdu
t§vi
16 | 4021 | Hanth&u | Chi d& v6i méi han giap mép mdt phia >0,5 | Khuy&t tat ngdn Khdng dugc phép | Khong dugc phép
chén khéng - ) 3 h<02¢,
di . //‘? \\\§ =™ nhung max. 2 mm
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Bing 1: GI&1 han khuydt tit (liép theo)

S& | Mis8 | Tongol
the | theo | khuyst Ghi ch m:n Glé trj gloi han khuy#t tht d8i vél cic mire chit lugng
ty | TCVN | -
61151 D c B
1.7 5011 Chéy | Cén cb sy chuyén tiép déu 0,5d8n 3 | Khuyét tAt ngén Khuyét tat ngén Khéng dugc phép
canh h<02t h<0,1t
lién tuc
5012 Ché héng bj col 1 khuy&t 14t hé théng >3 h<02t, h=<0,4t h<0051¢
canh .}'m Khong bie Uy ehy - nhung max. 1 mm nhung max. 0,5 mm | nhung max. 0,5 mm
quing i - !
7770 NN
1.8 | 5013 | Chay | Cénco sy chuyén tiép déu 05d6n3 [ h<02mm+ 0,1t | Khuy8ttatngén: Khong dugc phép
canh — h<01t
m(gmn 25 NN ol >3 Khuy&t tat ngin; Khuy8t tat ngén: Khuyét tat ngéan:
= h<02¢, h<0,1t, h<005¢,
nhung max. 2 mm nhung max. 1 mm nhung max. 0,5 mm
19 502 | Kimloal | Cén cb sy chuyén tigp déu >0,5 h<imm+0,25b, |h<1mm+0,15b, |h<1mm+0,1b,
han qué b nhung max. 10 mm | nhung max. 7 mm nhung max. 5 mm
day .
L/ e lannanl ]
VHTENN
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Bing 1 : GI&1 han khuy#t tit (tép theo)

S8 | Mas3 | Ton gol
the | theo | khuyst Ghl chG rn'm Gl4 trf gl6l han khuydt tit 81 vél céc mirc chift lugng
ty | TCVN tt :
81151 D c B
110 | 503 | L&iqua 205 [ hsi1mm+025b, [A<s1mm+0,15b, [h<Tmm+01b,
ﬂmiig nhung max. 5mm | nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm
(
han
g6c)
111 | 504 | Léichan ’ 05d6n3 [h<1mm+06b hs1mm+03b hs1mm+0,1b
mél han
qué mirc
>3 hs1mm+100b h<1mm+060b h<1mm+02b
nhung max. 5 mm nhung max.4 mm nhung max. 3 mm
h
o C &
P25 0N =
—-—b ]

5002 : TLPL KADL
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Bing 1 : GIdI hgn khuyst tt (1ip theo)
:rf, ok I;m olinss | ot gidihan khuy#$t tit 481 véi céc mae chét lugng
ty | TCVWN |
61151 D c B
112 | 505 | Chuyén >05 a>90° a>110° a>150°
tidp m&
han qué
d6c
205 a>90° a>100° a>110°
113 | 506 (imhéy 20,5 h<02b Khong Guoc phép | Khong dugc phép |
n
1.14 | 509 | Chdy.sé 0,5 [Khuybttdtngdn | Khuyéttat ngdn Khong dugc phép
511 | Knong d6n3 | hs025¢t hs<0,1t
dién ddy
ranh 'Y
h
" >3 [KhuySitBingdn | Khuy8l@ingdn | Khuy8t@ingdn
hs0,251, hs0,1¢, h<0,05¢,
nhung max.2 mm | nhung max.1 mm nhung max.0,5 mm
115 | 510 grl;Ay 20,5 | Khong dugc phép | Khong duoc phép Khoéng duge phép
ng

S00Z : 2LPL NADL



Béng 1 : Gidl han khuy#ét tat (tiép theo)

“‘I' 8 m‘ u;';e"' —— t Gié tr] gl&l han khuy8t tht d81 véi céc mic chit lugng
TCVN | et e
6115-1 D c B

512 | Matcan | Trong cc trudng hgp khi méi han gbc cn d8i chua >05 |h<2mm+02a |h<2mm+0,15a (hs15mm+0,15a

461 qué | duge quy dinh

515 05 |hs0,2mm+0,1¢| Khuyét tat ngan Khéng dugc phép
d&n 3 hs01t
>3 | Khuyét tat ngan Khuyét tat ngin Khuyét tat ngan
h<0,2¢, hs<s0,4t, h<0,05¢,
h_l, nhumg max. 2mm | nhung max. 1 mm |nhung max. 0,5 mm

ad

<t 1

516 | R xd8p | Sy hinh thanh bot & chan do sy hinh thanh bong béng >0,5 | Chophép cucbd | Khdng dugc phép | Khdng dudc phép
chan | cda kim loal han khi d8ng déc (vi du thi6u khi bo vé

chén)
517 | Loin6i - >0,5 | Chophép Khéng dugc phép | Khdng duoc phép
dudng Gi6l han phy
han thudc vao loai
khuyét tat xust
hién khi bt 4u
han lal

Sr
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Bing 1: Giéi han khuy#t tat (ti8p theo)
S8 | MBs8 | Tén gol
e | theo | khuytt Ohl chd n:m Gl4 tr] I8l han khuydt tit 48 véi cac mure chit lugng
ty TCVN tat
6115-1 . D c B
1.20 | 5213 | Chidu | Khong ap dyng dugc cho céc qud trinh cb ths dat 49 0,5 | KhuySttdtngdn | Khuyét tat npdn Khéng dugc phép
day m8& | ngdu n hon dén3 | h<02mm+01a|h<0,2mm
han géc
qua nhd N >3 | Khuy@ttatngdn | Khuy&tiatngdn Khéng dugc phép
7 — h<03mm+0,1a | h<s03mm+0,1a,
v ﬂ.%:’{ nhung max. 2mm | nhung max. 1 mm
1.21 | 5214 Chiéu Chﬁudaythwt‘cﬁam&hanybcquélbn =05 Khdnggibihan | h<1mm+02a, h<s1mm+0,15
day méi \ nhung max. 4 mm a,
han géc nhumg max. 3 mm
qué Kn >
//// ,?/ ‘of
122 | 601 | Vitiidy = 505 |Cho phép néu| Khdngdugcphép | Khong dugc phép
hé tinh chét cla Kim
quang loal co ban khdng
e
1.23 | 602 | Bantod - >05 | Viec chép nhan phu thudc vao mg dyng, vi dy: vat liéu, bo vé
kim loal chéng &n mdn
han
2. Céc khuy@t tit bén trong
21 100 Nt | T4t c3 cac loal n(t trif n(t t& vi va n(nt cudl canh >05 | Khdng cho phép Khéng cho phép Khoéng cho phép
22 1001 | Natt& vi | LA nat thdng thuding chi nhin thiy dugc dudl kinh hiénvi | =05 Cho phép Viéc chdp nhan phu thudc vao dic tinh dé

(50 14n)

bj n(nt cda kim loai co ban

S00Z : 2L¥L NADL
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Bang 1 : Gidl hgn khuy#t tht (tidp theo)

Lo el o ¢t | Giitr] gidl han khuyst tht 881 véi céc mac chét hgng
tv | TOWN | wn
81151 D c B
23 | 2011 Botkhi | Céc @éu kién sau ddy va céc gia trf gidl han 48l voi
2012 | phAn b8 | khuy8t 14t phdl duge d4p (ng; xem phu luc A &8 cb
déu théng tin:
a1) Kich thusc 16n_nphat cla b mat khuy8t tt (k€ ci | =05 | MOtP:<25% |MOtIOp:<15% | MOtiop:<1%
khuyét tat he thdng) lién quan d&n bé mit chibu. Nhiuidp: s5% | Nhibuldp: <3% | Nhibuldp: <2%
CHU THICH: Bqtkh[hongcécbémalchidu phu thudc
vao 88 9p han (thé tich clia m& han)
aZ)Kb;'lmlﬁclﬂnnhdlcﬁakhwﬂlalll’ong dién tich | 205 $25% s15% 's1%
mat cit ngang (k6 cd khuyét tat he thdng) dua vao bé
mat dat gay (chi cb thé 4p dyung trong sén xust, khi kiém
tra thg han hay kiém tra phuong phép han)
b) Kich thudc i6n nhét clia m8i mot nét 8 d8l véi 205
d<04s, ds03s, d<0.2s,
- M8 hin glép mép nhung max. 5 mm | nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm
- M& han géc ds04a, d<03a, d<02a,
nhung max. 5 mm | nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm

§00Z : Z.¥1 NADL
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Bang 1 : Gidl han khuyat tit (tiép theo)

S8 | M&sS | Tén ”y
the | theo go!l Ghi cha n:m Gl4 trj gl6i han khuydt tit d&i vél csic mire chit lugng
ty | TCUN | khuyst 2
61151 | it " o 8
24 | 2013 | REwp Trudng hop 1 (D> dag)
trung D
A _A
‘dnﬂ ‘d“’
"
Trudng hop 2 (D < d,y)
D
A !
#d,
LA ‘d‘l
‘I‘

Tdng:;:denﬂm r8 khéc nhau (A, + A, +....) ¢6 lién
quan d6n dién tich danh gié J, x w, (trudng hop 1)
Chiéu dai chufin 68 vt , 13 100 mm.

Né&u D nhd hon d,, holc dy,, 14y gid trj nhd hon, thi dutng
bao quanh didn tich 8 r8 A, + A, 38 dugc col 1a dién tich
cla khuyét tat (trudng hap 2)

§00Z : ZL¥L NADL
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Bang 1 : Gidl han khuy#t tit (tiép theo)

;f., ‘g:f b S t Gl4 tr] giédl han khuySt tht 881 val céc mac chit lugng
tv | TOW | e
61151 D c B
24 | 2013 | R&thp | Céc dbu kidn kich thubc va cac glé tri giél han dudl
trung | ddy 68 vé! khuy&t tat phdi dugc dap (ng; xem phy lyc
A @6 cb thong tin:
a) Kich thudc n nhét clia téng céc b8 mit chiéu clia 205 $16% <8% <4%
khuy#t tat (ké ca khuyét 14t hg thong)
b) Kich thudic 1n nhat cia m3i mdt n6t r& 461 véi 205
- M&l hjn gidp mép d<04s, ds03s, d<02s,
nhung max.4 mm | nhung max. 3 mm | nhung max. 2 mm
- M&i han géc d<04a, d<03a, d<02a,
nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm | nhung max. 2 mm

G002 : ZLPL NADL
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Bing 1 : GI4l han khuy8t tht (iép theo)

85 | MisS | Tongol
it | theo | khuyst Ghi cha “:m Glé tr] giél han khuyét tit 461 vai clic mic chit
tw | TOWN | it . lugng
61151 b &
25 | 2014 |RS ~ Tradng hop 1 (0> ;)
chuli )
0
2 . Q R O o
o4 ]
Iy
Trudng hop 2 (D <d,)
0
) o R © o o
o4 |
ly
. :-
: T&meacdwmd(%—’i+5—"+...]wnnmm
dén dign tich danh gi4 & x W, (trudng hop 1)
N&Dnhbhmmkhhmbhmoﬁangmngcécré
#6n ké thi dién tich bao quanh cda hai vét r8 duge xdc dinh
nhy 13 t8ng clia cac khuyé8t tit (trudng hop 2).

—

CNANZ X 7/t NANI
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Béng 1 : GI&l han khuyét tat (tiép theo)

S8 | Mas& | Tén gol
0 | theo | in Ghl cht I‘I:I'I'l Gié4 tr gl6l han khuy#t tht d8i vél céc mirc chit lugng
ty | TCVN tht
81151 D c B
25 | 2014 RS | Céc dibu kidn kich thubic va gi4 tri gi6i han dudi day
chudl | @61 v&i cic khuyét tat phal dugc dap (ng, xem thdng
tin trong Phuy luc A
a1) Kich thudc in nh4t clda dign tich khuyét tat (k€cd | =205 | MdtKps 8% MOtkp <4 % Mot I6p <2 %
khuyét tat hé thdng) cb hién quan d&n bé miit chidu.
CHU THICH: Bot khi clia céc b& miit chidu phy thudc Nhidu ip <16 % | Nhibu 16p <8 % Nhiéu 16p s 4 %
vao 36 lugng céc I6p han (thé tich mdi han)
azn(tmmwcmnhmcﬁadanudnmmc&tngang 205 $8% <4% $2%
khuy&tlat(kéc&khuydltawmg)conénquand&
bé mat b dit gly (chi c6 th sir dung dugc trong sén
;um.kmmmnamthoacmémuaptmgpmp
an).
b) Kich thuic ion nhét clia clc 18 don a8l véi.
- M8 han gldp mép 205 |ds04s, ds03s, d<02s,
nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm nhing max.2 mm
- Mdi han géc d<04a, ds03a, ds02a,

nhung max. 4 mm

nhung max. 3 mm

nhung max. 2 mm

S00Z : Zi¥L NADL



Bang 1 : GI&I hgn khuy#t tjt (tiép theo)

S8 | Mis8 | Tén
a0 ‘theo o0l Ghi chd rntrn Gl tr] gidl han khuy#t tit 81 véi chic mic chit lugng
ty | TCVN | khuyst
61151 | e D c B
26 | 2015 |Ranh |- MG han giép mép 205 |hs04s, hs03s, h<02s,
khi nhimg max. 4 mm | nhumg max. 3mm | nhung max. 2 mm
2016 | R&t8 Iss, Iss, I<s,
séu nhung max. 75 mm_| nhung max. 50 mm_| nhung max. 25 mm
- M3 han géc 205 |hs04a, hs03a, h<0.2a,
nhung max. 4 mm | nhung max. 3 mm nhung max. 2 mm
Isa, /s a, I<a,
max. 75 mm | nhung max. 50 mm_| nhung max. 25 mm
27| 202 |R3co = 205 | Khuy8t tat Khong dugc phép | Khdng dutc phép
ngét dugc phép, nhung
khdng dugc lan t6i
bé mat
- M8l han glép mép
hs04s,
nhung max. 4 mm
- M6l han gbc:
h<04a,
nhung max. 4 mm
28 | 2024 | Hém 05 hil <02t Khéng duge phép Khong dugc phép
co cud < an3 | WI<02¢,
duong - B >3 | nhung max. 2mm
han |
!
Céc kich thudc h holic | I6n hon s8 dugc do
29| 300 |[Tap chét| - M6 han giap mép >05 |hs04s, h<03s, h<0,2s,
rén nhung max. 4 mm | nhimg max. 3mm | nhung max. 2 mm
301 | Ngam o I<s, Iss, I<s,
302 | Ngam nhung max. 75 mm_| nhung max. 50 mm_| nhimg max. 25 mm
t::f‘c - M8 han géc 205 [h<04a, hs03a, hs0.2a,
phung max. 4 mm | nhung max. 3 mm | nhung max. 2 mm
303 Ng:i:“ I<a, Isa, I<a,

nhung max. 75 mm

7

nhung max. 50 mm

nhung max. 25 mm
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Bing 1 : GI4I han khuy#t tit (4&p theo)

::,, 'g.:‘ Ton ‘Q‘m""“"“ ohicha ot Glé tr] gil han khuy®t tit d8) véi céc mire chét lugng
ty |TCVN ;
115-1 D c B
2.10 | 304 | Npgam kim logl trir | - M1 hin gidp mép 205 |hs04s, hs<03s, h<02s,
nhung max. 4 mm nhung max. 3 mm |nhung max. 2 mm
- Mé&i han géc 205 |hsO04a, h<03a, h<02a,
nhung max. 4 mm nhung max. 3 mm | nhung max, 2 mm
2.11 | 3042 | Ngam d6ng - 205 Khong duge phép Khong dusc phép | Khong duge phép
212 | 401 chay ngdu 20,5 | Khuyét tat ngn dugc [ Khong dupc phép | Khdng duge phép
(nong chdy khong phép, nhung khong
hoan toan) dugc lan toi b§ mat
4011 | Khong ngu mjt — M&i han giép mép:
hs04s,
nhung max. 4 mm
- M4 han gbc:
hs04a,
4012 Khw m gm nhl!ng max. 4 mm
céc dudng han
4013 | Khtng g & 2.5
chén mé han \ W

A

SNOZ ' ZTL¥. NAJL



Bing 1 : GI6! hyn kouylk tht (44p thec)

85 | Mass | Tén gol :
the | theo | khuyét Ghl chd n:m Gla tr] giél han khuylit tit 481 voi céc mix chift (ugng
ty | TCVN tht
61151 . D c B
243 [ 402 |Han >0,5 | Khuy8t tht ngdn: Khéng dugc phép | Khong dugc phép
khéng h<02e,
thélu nhung max. 2 mm
N8 ch? T (mé& g6c)
h
'l
N@ chi T (théu hoan toan)
205 Kwanlmln: Khuy#8t tit ngén: Khong dugc phép
- M8 han giép mép | - M&l han glép mép
hs02s, hs<0,1s,
nhung max. 2mm | nhung max.1,5 mm
-NSichOT: M8 han géc:
h<02a, hs01a,
nhung max. 2 mm mmgmxismm
%05/ lglu%?'t;alnoin Khong dugc phép | Khong dugc phép
- s v
nhung max. 2 mm

., e YRR
Han glép mép ;w hoan toan)

N

S00Z : ZTLYL MAIL



_Bing 1 : GIol han khuy$t tit

theo)

:.f, 'g.:‘ :;':g Nl chd ¢ G4 tr gidl hyn khuyst tht 461 vél céc mac chit lugng
e | TOWN ot mm
81181 D [ B
3 Khuyét tjt v hinh heo
31 507 Léch cingsovilvitim&ihan| 05 h<02mm+025th<02mm+0,15¢ | h<0,2mm+0,1¢
canh vitri dingta | dén3
Léch hing trong pham vi gidl hen
b| col [ khuyR tht he théng (c6 thé 4p
>3 |hs025t, h<0,46t, h<0,11,
nhung max. 5 mm | nhing max. 4 mm | nhing max. 3 mm
205 |h=051, h<051 h<051,
nhumg max. 4 mm | nhung max. 3mm | nhung max. 2 mm

Hinh B: M8l han theo chu vi

SC.Z: TLPLNADL
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Bang 1 : Gi&l han khuyst tt (14p theo)

CL¥L NADJL

nhung max. 3 mm

886 | MasE | Tén gol

tha | theo | khuyst Ghi cha r:m Gl tr] g!81 han khuyét tht d8i véi cac mire chét lugng

ty | TCVN tht .

8115-1 0 ¢ B

32 | 508 |Léch 205 B< 4° ps2° B <1

géc
W Q*

33 617 | Khehd | Gi6i han theo didu 5 v& khuyét tAt hé théng khéngcbé| 05 |(h<05mm+01a [h<03mm+01a |h<s02mm+01a
chan | glatd dén 3
clia méi
han gbc
khéng >3 |hs1mm+03s |h<s05mm+02a |[h<05mm+0,1a,
dung nhung max. 4 mm

nhung max. 2 mm

s00Z -
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Bang 1 : Gi6l han khuy&t tit (tiSp theo)

S8| Mas8 | Tén
theo | kh
ty| TCVN | tit

6115-1

Ghl cha

Gié trj gidl han khuy#t tht d8i véi céic mirc chét lugng

D

c

4 Khuy®St tat bdl

4.1 [Kndng
c6 | tatbol

Mat cit
ngang
(mai
macrd)

bét igh
nhét ctia
md&i han
khdng
thuén igi

hy

he

h,

05
dén3

Khéng dugc phép

Khong dugc phép

Khéng dugc phép

LLLLA

/44

/ l/ll. 'I”I

Bythy+hy +hy+hg =LA

hy

>3

Chiéu cao toan bd
{6l da clia céc
khuyét tat

L hs0,4 thodc
<0,25a

Chiéu cao toan b
{Gi da cla céac
khuyét tat

Z h<0,3 thoic
£02a

Chiéu cao toan bd
t6i da clia cac
khuy#t tat
Zhs02t hokc
<0,15a

* Xem Phu luc B.

S00Z : TL¥L NAJL



Bing 1 : GI6l han khuy$t tat (k&t thic)

S00Z : ZL¥YL NADL

88 | M sd | Tén gol
the | theo | khuyst Ghl chd n:m GlA tr| gidl han khuyét tit d&1 vél céc mac chit lugng
ty | TOVWN | tat
841581 , D c B
42 | Kknhong | mat Truong hop 1(0> k)
ho@cd‘
mit !
ngang e H ot
theo & = ) o
chiéu
doc &
Ayxly + by xip +hy xly = Z Ax]
Trudng hop 2 (D < Jy) 205 | L hx/s16% L hxI<B8%
I Iy Thxls4%
!
o = —
ol < £

b
hyxly+ by xly +[h;—l1]on+h, xly=EAxl

Téng céc dign tich bé miit I h x / duye tinh ra phén tram

trén dign tich danh gld /, x w, 1).
mong:nhmdﬁudﬁr';ghm:guy)ﬂ 14t 11én
ké thl mai ién hé ddy Al oIl 2 khuyét tht duge xac dinh
bét téng clia céc khuyét 14t (trudng hop 2).

CHU THICH: Xem Phy luc A a8 biét thong tin,




TCVN 7472 : 2005

Phuy lyc A
(tham khao)

Vi du vé viéc xac dinh ty 18 phén trim cla khuyét tat

Céc anh dudi day thé hién ty 1& khac nhau clia khuyét tat tinh theo %. Ty 1& phan tram nay hd trg cho
viéc danh gia cac khuyét tat & anh chyp tia blc xa va bé mat gay dir.
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Hinh A4- 2,5 % phén bé mit, 3816 rd, d= 1 mm
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TCVN 7472 : 2005

20— o
r 1] ™ L] LN |
15 : . [ ] Y ° .
10 ry . s '] ‘. .. L]
5 ‘ l.~ ’ ’ L ..
0 1 9 | [ 11 o |
0 10 200 30 40 50 60
Hinh A.5 - 3 % phiin bé m#t, 4516 rd, d =1 mm
20 L p= L ’ Yy
15 !“: - . .= .,
10 ; P . L ..= . ~' .. L]
5 o 0 ~ LA .. c:
0 1 ] | d Sql al
0 10 20 30 L0 S0 60

Hinh A8 - 4 % phéin b8 mit, 6115 15, d= 1 mm

Wr—= 3

15 pe o J .. ol o‘.‘l
H K > . . " e
Wk - ...‘.‘ e S .. .
- - an, . . eee
® l.'.~ .' | d .:1 2: "
0 10 20 30 40 S0 60

Hinh A.9 - 16 % phiin bd mit, 244 15 r5, d = 1 mm
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TCVN 7472 : 2005

Phuy luc B
(tham khdo)

Cic thong tin b3 sung va cic huéng din sir dung tiéu chuin nay

Tiéu chufn nay quy dinh cac yéu ciu cho ba mifc chat lugng d8i véi khuyét tat trong cac mdi han béng
thép, niken, titan va cac hop kim clia ching d6i véi qua trinh han ndng chdy (trir han chim tia) d6i vdi
chiéu day m&i han > 0,5 mm. Tiéu chufn nay ciing dugc phép véan dung cho cac qua trinh han néng
chay hoac chiéu day mdi han khac, néu van dung dugc.

Céc chi tiét, bd phan khac nhau thudng dugc ché tao phuc vu cho cac img dung khac nhau, tuy nhién
lai 6 cac yéu cdu giéng nhau. Tuy nhién cac yéu céu gidng nhau nay cén dugc ap dung cho céc chi
tiét, bd phan giéng nhau dugc ché tao & cac xudng khac nhau, dé bao dam riing viéc ché tao dugc
thyc hién theo cling mét chufn muc. Viéc (ng dung thdng nh4t tiéu chudn nay 1a diéu kién nén tang
cho mét hé thdng bao dam chét lugng trong san xu#t cac két cu han.

Su tip hop cac khuyét tat bdi chi ra khd nang ly thuyét cla su chdng I8p cac khuyét tat don Ié. Trong
cac trudng hop nay t8ng clia toan bd cac sai s8 cho phép phai dugc giéi han théng qua céc gia tri dugc
quy dinh cho cic khuyét tat khac nhau nghia 1a gfa tri gidi han clia khuyét tat riéng 18 < h, vi dy cho mot
r& don, khong dudc vuot qua.

Tiéu chudn nay dugc phép sif dung cling v8i danh muc &nh minh hoa thuc t&€ cb kich thudc cla cac
khuyét tat d8i véi cac mifc chit luong khac nhau, cac anh nay cho thdy cac mat va, chan méi han
val ho&c tai tao lai cac anh chup tia bic xa va anh mai tai hién mat ¢t ngang ciia méi han. M6t vi du

no danh myc kiu nay 1a “anh tia X d6i chimg cho viéc danh gia khuyét tat han theo TCVN 7472
(1SO 5817)" ban hanh bdi vién han quéc t&€ (IIW) va nha xust ban Han va cic phuong phap lién quan,
Duesendorf, Dirc. Danh muc nay b thé dugc sif dung véi thé d6i chiing @8 danh gia cac khuyét tat
khéc nhau, va cling duoc sif dung khi c6 y kién khac nhau, vi du vé kich thuéc cho phép clia khuyét tat.
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Thu myc

[1] 1SO 138191 : 1996, Welding — Electron and laser— beam welded joints - Guidance on quality
levels for imperfections ~ Part 1: Steel (Han — M&i n8i han tia laze va dién tif - Huéng din mirc
chét lugng danh gia khuyét tat — Phén 1 : Thép).

[2) SO 17635, Non- destructive examination of welds — General rules for fusion weids in metallic
materials (Kiém tra khong phé huy mSi han — Qui 8inh chung d8i véi m6i han néng chdy kim loai).
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